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DATEN & FAKTEN

  �Über 40 Jahre erfolgreich im Markt der Wasseraufbereitung

  �45 Mitarbeiter (2017) und hoch qualifizierte  
Kooperationspartner

  �1 EU-Marke AQUADEM® (Entsalzungspatronen)

  �1 Patent APWS – Antistatic Pure Water System  
(Halbleiteranwendung)

  �1.200 m2 Produktionsfläche, 450 m2 Bürofläche

  �Breites Anlagenspektrum der Wasseraufbereitung –  
Pharmawasser (PW, HPW, WFI), Reinstwasser,  
Prozesswasser, Laborwasser 

  �ISO-Zertifizierung DIN ISO 9001:2008  
(Revision 2017: ISO 9001:2015)

  �Zertifizierung nach § 19 WHG 

	  Der Name WERNER steht seit 1974 für höchste Qualität 
in der Wasseraufbereitung und für innovative Reinstwassertech-
nologien. Mit den von uns individuell geplanten und gefertigten 
Anlagen ermöglichen wir unseren Kunden eine prozesssichere 
Produktion von Pharmawasser, Prozesswasser, Laborwasser und 
Reinstwasser für verschiedenste Zwecke. Wir liefern unsere in-
novativen, schlüsselfertigen und maßgeschneiderten Anlagen 
an internationale Kunden aus den unterschiedlichsten Märkten. 
Dazu zählen u. a. Pharmazie, Biotechnologie/Life Science/Medi-
zintechnik, Kosmetik/Lebensmittel/Getränke, Mikroelektronik/
Mikrostrukturen/Elektrofertigung, Gewerbe und Kleinindustrie.

LEIDENSCHAFT UND KOMPETENZ

Unsere Leidenschaft für reinstes Wasser sowie das exzellente 
Know-how unserer Mitarbeiter sorgen dafür, dass wir für jede 
Anwendung die optimale Wasseraufbereitungslösung entwickeln 
und realisieren können. 

LEIDENSCHAFT FÜR REINSTES WASSER
WIR STELLEN UNS VOR
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1974
  �Gründung der GmbH von Wilhelm Werner und Hans Träger in 
Köln aus dem Ingenieurbüro Werner 

1978
  �GmbH – 100 % Alleinbesitz Hans Träger

1983
  �Umzug nach Bergisch Gladbach, Ausbau des Anlagenbaus 
für Reinstwasseranlagen im Halbleitersegment

1994
  �Erstzertifizierung nach DIN ISO 9001:2008

1997
  �Patentanmeldung von APWS (Patent Nr. 197 46 533.1-43) 

1986
  �Eintritt von Ulrich Träger (studienbegleitend)

1995
  �Umzug nach Leverkusen. Mit Ulrich Träger übernimmt die  

2. Generation die Unternehmensleitung

2001
  �Bestellung von Barbara Träger zur Geschäftsführung

1993
  �Erstes Pharmawasserprojekt (Aqua Purificata) mit einer  

Kombination von Reverse Osmose und CEDI 

1997
  �Eintritt von Barbara Träger

2006
  �Hans Träger verstirbt unerwartet; Gesellschaftsanteile gehen 
auf Ulrich Träger und Barbara Träger über

2008
  �Beginn der aktiven Fokussierung auf den Geschäftsbereich 
Pharmawasser

MILESTONES WILHELM WERNER GMBH

EINE GESCHICHTE
MIT ERFOLG
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ENGINEERING

Unsere engagierten und kompetenten Mitarbeiter bieten Ihnen 
von der ersten Planung bis zu Wartungs- und Instandsetzungs-
arbeiten ein breites Spektrum an Dienstleistungen über den ge-
samten Lebenszyklus Ihrer Wasseraufbereitungsanlage. Dienst-
leistungen, die wir nicht selbst ausführen können, realisieren wir 
im Bedarfsfall durch geprüfte Kooperationspartner. 

VON DER PLANUNG BIS ZUR INBETRIEBNAHME

Wir planen jede Wasseraufbereitungsanlage sorgfältig nach Ihren 
spezifischen Anforderungen. Und zwar unter Einsatz neuester Tech-
nologien und  Werkstoffalternativen und – wann immer möglich – 
unter Berücksichtigung ökologischer Aspekte zur Optimierung der 
Wasserbilanz. Im Anschluss daran wird Ihre Anlage unter Einhaltung 
höchster Qualitätsstandards bei uns in Leverkusen gefertigt und 
einem Factory Acceptance Test (FAT) unterzogen. Als Verbindungs-
technologien setzen wir  – auch unter Reinraumbedingungen – alle 
gängigen Verfahren ein: Orbital-Schweißmaschinen für pharmazeu-
tische Anwendungen in Edelstahl mit AISI 316 L, WNF-Schweißma-
schinen (wulst- und nutfrei) für die PVDF-HP-Verbindungstechnik, 
IR-Schweißen (Infrarot) für PVDF- und PP-Verbindungen sowie 
Standard-Verbindungstechniken. Nach erfolgreichem FAT wird die 
Anlage bei Ihnen installiert und nach Einweisung und Schulung des 
Betreiberpersonals in Betrieb genommen.

Gerne beraten wir Sie:
GENERALAGENTUR
GEORG VON SCHMIDT-PAULI
Bachstraße 33
50858 Köln
Telefon 0221 9483246

BESTER SCHUTZ
FÜR SIE UND
IHRE LIEBEN.

07-28-093-01_4597.indd 1 28.07.16 09:23



Mehr Power für Ihre Unternehmensprozesse 
und -leistungen

www.concept-pro.de

conceptpro | Herzbroicher Weg 50 | 41352 Korschenbroich | T. 02161.40269-18 | info@concept-pro.de

� Qualitätsmanagement-Beratung nach ISO 9001 
� i:solution CAQ, die All-in-One QM-Software
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PROZESSSICHERHEIT DURCH PERFEKTEN SERVICE, 
WARTUNG UND ERSATZTEILVERFÜGUNG

Wir erbringen unterschiedlichste Service- und Wartungsleistungen: 
Von der zyklischen Grund- und Hauptwartung über Kalibrierservices 
und zertifizierte Referenzmessungen bis hin zu einer Fernwartung 
über VPN-Tunnel. Und selbstverständlich bevorraten wir wichtige 
Komponenten, Aggregate und Verbrauchsmaterialien und garantie-
ren über Rahmenvereinbarungen mit festen Lieferanten kurzfristige 
Belieferungen mit Ersatzteilen.

Prozesssicherheit steht für uns an oberster Stelle, deshalb investie-
ren wir intensiv in den Ausbau unser Serviceabteilung.
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UNSERE GRÖSSTE STÄRKE
PHARMAWASSERANLAGEN

Mit den von uns gefertigten modular aufgebauten Purified- oder 
Highly Purified Water-Anlagen (und WFI-Systemen auf Basis 
von Membrantechnik) können Kapazitäten von 100 l/h bis über 
25.000 l/h Pharmawasser abgedeckt werden. Denn jeder Kunde 
hat individuelle System- und Produktionsvoraussetzungen. Alle 
unsere PW- und HPW/WFI-Anlagen sowie die kompletten Sys-
temlinien erfüllen die Richtlinien der Ph. Eur., USP oder JP sowie 
GMP- und FDA-Anforderungen und sichern somit den Produk- 
tionsprozess, die Produktqualität und die Wirtschaftlichkeit. 

Wir verstehen uns als kompetenten Ansprechpartner auf sämt-
lichen Ebenen der Pharmawasserproduktion: Beginnend mit 
der Beratung und Auslegung über die Designerstellung, die 
komplette Konstruktion und Produktion der Anlage im eigenen 
Betrieb, die Erstellung eines Lager- und Verteilsystems oder die  
Einbindung eines vorhandenen Systems bis hin zum kompletten 
After-Sales-Service mit Begleitung zur PQ-Phase und anschlie-
ßendem Wartungskonzept.



www.gemu-group.com

Membranventile für hygienische und sterile Anwendungen
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Die Validierung unserer Pharmawasseranlagen erfolgt gemäß 
den Vorschriften der FDA, cGMP oder GAMP sowie den ISPE Base-
lines. Die Einführung der Qualität Highly Purified Water (HPW) zum 
01.06.2002 im Europäischen Arzneibuch erlaubt ein neues An-
lagendesign mit einem zusätzlichen Entpyrogenisierungsschritt 
nach der PW-Aufbereitung. Somit können erhebliche Investitions- 
und Betriebskosten für den Final Rinse von Parenteraliabehältern 
und Ausrüstungsgegenständen gespart werden, die bisher mit WFI 
gereinigt werden mussten.

DEFINIERTER VALIDIERUNGSPROZESS
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Unsere Purified Water (PW)- oder Highly Purified Water (HPW)- und 
WFI (Water for Injection)-Anlagen werden als anschlussfertige  
vorqualifizierte Kompaktanlagen zur Aufbereitung von PW oder 
HPW/WFI gemäß Ph. Eur., USP oder JP geliefert. Die kompakte 
Package-Unit-Bauweise auf Edelstahlrahmen bietet alle erforder-
lichen Aufbereitungstechnologien, die spezifisch an die vorherr-
schende Trinkwasserqualität angepasst werden. Die PW- und HPW/
WFI-Kompaktanlagen im Leistungsbereich von 100 bis 25.000 l/h  
enthalten folgende Komponenten:

  �Doppelenthärtung, serielle Schaltung, qualitätsgesteuert,  
alternative Konditionierung gem. TVO

  �Rezirkulationssystem UV plus
  �Reverse Osmose ein- oder zweistufige Ausführung
  �	optionale Membranentgasung zur CO2-Reduktion
  �Elektrodeionisierung CEDI
  �wahlweise Heißwasser-Sanitisierung bei > 80 °C oder  
chemische Sanitisierung

  �Rohrleitungen in Edelstahl 316L, Ra < 0,80 µm, orbital- 
geschweißt, alternativ in PVDF-HP im WNF-Schweißverfahren,  
Ra < 0,20 µm

  �modernste Steuerungstechnologie SPS Siemens (S7)  
mit Touch Panel oder Panel-PC

	� HPW/WFI-Anlagen sind zusätzlich mit einer Ultrafiltration von 
6.000 Dalton mit optionalem automatischem Integritätstest 
ausgestattet.

INDIVIDUELLE PW- UND HPW/WFI-ANLAGEN
FÜR IHREN BEDARF



Straße der RTS
06577 Heldrungen | Germany

Tel.: +49(0)3 46 73. 954-0         
Fax: +49(0)3 46 73. 954-250
E-Mail:  info@behaeltertec.de

Innovation made in Heldrungen

Maßgeschneiderte 
Edelstahlbehälter
für die Pharmaindustrie

Höchste Ansprüche an Qualität, 
Sicherheit und Zuverlässigkeit

www.behaeltertec.de
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SWM-A  Automatische Weichwasserüberwachung

Wasser Härte Sensoren
Wasserenthärtung

Filtration
Umkehrosmose

Ultrafi ltration

www.spieglgmbh.de

Die SWM-A schützt sensible Verbraucher wie Umkehrosmose 
oder Dampfkessel vor Hartwasser

Die SWM-A ist mit einem Sensor als Detektor 
ausgerüstet. Wenn ein Härtedurchbruch 
erkannt wurde, zeigt die Steuerung eine 
Hartmeldung mit Alarmsignal an.

Ohne Chemikalien - Automatischer Betrieb.

Wasseraufbereitung
Water Treatment
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In vielen Produktionsprozessen spielt eine zuverlässige Wasser-
aufbereitung und damit die konstant hohe Qualität des Prozess-
wassers eine entscheidende Rolle. Wir entwickeln – orientiert an 
den spezifischen Anforderungen und Wünschen unserer Kunden 
– individuelle Prozesswasseranlagen, Lager- und Verteilsysteme 
sowie spezielle Automatisierungslösungen. Die für die Produkti-
on der Anlagen eingesetzten Werkstoffe und medienberührenden 
Materialien werden ebenso wie die bei der Verarbeitung ange-
wandten Schweißverfahren exakt auf die kundenspezifischen An-
forderungen abgestimmt. 

Für höchste Reinheitsanforderungen fertigen wir modular aufge-
baute Super-AQUADEM®-Polishersysteme mit einer Leistung von 
bis zu 20.000 l/h, die im Wasser enthaltene Anionen, Metalle und 
organische Verbindungen zuverlässig extrahieren. Nachgeschalte-
te Membranfilter oder auch eine Ultrafiltration sichern die maxi-
mal tolerierbare Partikelkonzentration im Submikronbereich. Ein 
zusätzlicher Scavenger mit speziellen Adsorbern garantiert nied-
rigste organische Bestandteile im Reinstwasser. Die „Total Organic 
Carbon“-Werte (TOC) können so bis auf < 0,5 ppb reduziert werden.

PROZESSWASSERLÖSUNGEN
FÜR IHREN BEDARF



Leitfähigkeit von 
Rein- und Reinst-
wasser
Leitfähigkeit von PW, HPW und WFI
Realisieren Sie mit dem Condumax  
CLS15D/16D zuverlässige Leitfähigkeits-
messungen in  Rein-, Reinstwasser- und 
WFI-Anwendungen. Die hochpräzisen 
Messwerte bilden die Basis für eine opti-
male Qualität Ihrer Prozesse und Produkte. 

CLS15D
Der Condumax CLS15D arbeitet zuverlässig 
und genau in einem breiten Anwendungs-
bereich. Er ist für eine geringe Wartung 
und eine lange Lebensdauer konzipiert und 
bietet ein hervorragendes Preis-Leistungs- 
Verhältnis.

CLS16D
Der High-End-Leitfähigkeitssensor CLS16D 
verfügt über zahlreiche Zertifikate wie 
EHEDG, FDA  und  Bioreaktivitätstests 
nach USP Part <87> und <88> Class VI 
sowie hygienische Prozessanschlüsse.

Memosens
Die digitale Memosens-Technologie ver- 
bindet höchste Prozess- und Datensicher-
heit mit einfacher Handhabung. Die in den  
Sensoren gespeicherten Identifizierungs- 
und Kalibrierdaten sorgen für eine einfache 
Rückverfolgbarkeit.

www.de.endress.com/memosens

Endress+Hauser
Messtechnik GmbH+Co. KG
Colmarer Straße 6
79576 Weil am Rhein
info@de.endress.com
www.de.endress.com

Flüssigkeiten 
exakt analysieren.

WERNER liefert keine Lösungen von der Stange, sondern 
entwickelt stets kundenspezifische Lösungen, wie zum 
Beispiel unser patentiertes Antistatic Pure Water System 
(APWS), das durch die individuelle Dosierung des CO2-
Eintrags eine Erhöhung der Scheinleitfähigkeit im Säge-
prozess der Halbleiterfertigung ermöglicht. Weitere In-
novationen aus unserem Hause sind z. B. Temperier- und 
Kühl- sowie Dosiersysteme für Reinstwasser. 

PATENT APWS
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Wir fertigen Prozesswasseranlagen, die in zahlreichen Branchen, 
in denen die Versorgung mit Reinstwasser und hohe Hygienean-
forderungen eine zentrale Rolle spielen, zum Einsatz kommen.  
Zu den Branchen zählen:

  �LEBENSMITTEL- UND GETRÄNKEINDUSTRIE
Die Bereitstellung von voll entsalztem Wasser und Reinstwasser 
ermöglicht etwa eine produktspezifische Geschmacksstabilisie-
rung durch definierte Wasserqualität bei Vor- und Endprodukten 
oder kontrollierte Reinigungsprozesse mit behandeltem Trinkwas-
ser. Unsere Anlagen erfüllen gesetzliche und behördliche Regula-
rien sowie die raum- und saisonspezifischen individuellen Anfor-
derungen unserer Kunden.

  �MEDIZIN-, MIKROELEKTRONIK-  
UND HALBLEITERINDUSTRIE

Ob es, wie bei der Waferherstellung, um minimale Strukturbreiten 
oder, wie in medizinischen Versorgungszentren, um eine sichere 
unverfälschte Diagnostik geht: Unsere Systeme und Anlagen  
sichern eine konstant hohe und qualitativ gleichbleibende Versor-
gung mit Reinstwasser. Zusätzlich entwickeln wir auch Lösungen 
für das Prozesswasserrecycling. Dazu gehören beispielsweise Re-
claimeinheiten für Produktabwässer sowie Abwasseranlagen für 
die Direkteinleitung und andere spezifische Sonderlösungen.

  INDUSTRIE UND GEWERBE 
Insbesondere die Oberflächenbehandlung während der Fertigung 
mit Reinstwasser erfordert unser gesamtes Know-how der Wasser-
aufbereitung. Wir liefern kleine und große Prozesswasseranlagen 
für die chemische Industrie, die Automobilindustrie und für Zulie-
ferbetriebe, Elektronikindustrie, Textilwäschereien sowie Metall-
industrie und Gewerbe.

PROZESSWASSER
FÜR UNTERSCHIEDLICHSTE BRANCHEN



Verfahrenstechnik

ZinD Verfahrenstechnik 
Dammweg 7a, D-55130 Mainz 

tel.: + 49 (0) 61 31 - 144 80 - 0        
fax: + 49 (0) 61 31 - 144 80 - 29      

e-Mail: info@zind-vt.de 
internet: www.zind-vt.de                        

Partner  FÜr  Filtration  und  anlagenbau 
ZertiFiZiert   iso  9001  KundenwÜnsche  Know how 
MiKroFiltration   starKe   ingenieurleistugen
Filtrationstechnologie  Filtration  Fullservice 
KoMPetenZ   FilterKerZen   wein   integritätstest 
ultraFiltration  cross  Flow  Filtration audit  ce
beratung  qualiFiZierte Mitarbeiter Fest-FlÜssig-
trennung    Massgeschneiderte  lösungen Filter-
KerZen tieFenFilterKerZen sterilFilter gehäuse 
endFiltration  Mit  MeMbranFilterKerZen Flexibel
tieFenFilterschichten  ModulFilter  KerZenFilter 
vlieslagen   niedrige  eMissionswerte   biolöslich
suPPort  tieFenFilterschichten  teaMworKs  Ziele
K u n d e n Z u F r i e d e n h e i t  

ihr erFolg

unsere leistung

Anzeige Zind VT 210x297mm p.B Wasse -27.07.2016   1 27.07.2016   14:35:36Zind_DEC129330.indd   1 28-07-2016   12:22:16
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In der Analytik in Laboren oder Forschungs- und Entwicklungs-
abteilungen wird Laborwasser für die unterschiedlichsten Ein-
satzzwecke benötigt: das Waschen und Reinigen von Gläsern, 
die Reagenzienvorbereitung, Partikelmessung oder Probenver-
dünnung, Wasser für qualitative Analysen, für die Dampferzeu-
gung u. v. a. m. Dieses Wasser – nach ISO 3696 oder ASTM D 
1193 meist als „TYP II“ klassifiziert – wird auf unseren Anlagen 
auf Basis von Reverse Osmose, Elektrodeionisierung oder Ionen-
austausch hergestellt. Darüber hinaus wird Laborwasser durch 
weitere hochkritische Aufbereitungsschritte auch für die Reinst-
wassererzeugung („TYP I“) verwendet, um dann für verschie-
denste Life-Science-Anwendungen – Mikrobiologie, HPLC, PCR, 
Zellkultur, Elektrophorese u. a. – zur Verfügung zu stehen. Im 
Idealfall können wir beide Systemstufen – die Laborwasser- und 
Reinstwasserzeugung – in einem kundenspezifischen, bedarfs-
gerechten Konzept verbinden.

LABORWASSERSYSTEME
UND KLEINE REINSTWASSERANLAGEN
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Mit unserem AQUADEM®-Regenerationsservice übernehmen wir 
mittels zweier vollautomatischer Regenerationssäulen sämtliche 
Regenerationsdienstleistungen von Mischbettharzen in Wasser-
entsalzungspatronen und Polishersystemen, von der 2-Liter-Kar-
tusche bis zur 100-Liter-Patrone bei allen Fabrikaten. Auf Wunsch 
überprüfen unsere qualifizierten Mitarbeiter im Rahmen der Rege-
neration auch das gesamte Equipment zur Wasseraufbereitung, 
tauschen fehlerhafte Teile aus und schließen die Patrone vor Ort 
wieder an. Das von uns gelieferte breite Sortiment von Ionenaus-
tauschern und Spezialprodukten umfasst:

  �Mischbettharz – regenerierbar / Einweganwendung
  �High-Capacity HC II-Mischbettharz – regenerierbar
  �Reinstharz (Semiconductor-Grade)
  �Aktivkohlemischungen säuregewaschen
  �Spezialadsorber – Organic Scavenger
  �Kationentauscher 

Als einer der wenigen Regenerierbetriebe in Europa führen wir 
eine dokumentierte Chargenprüfung durch und garantieren da-
mit höchste Kapazität bei gleichbleibend hoher Qualität. Neben 
dem Einsatz modernster Technik und hochwertiger Chemikalien 
sorgen auch eine umweltgerechte Abwasserneutralisation gemäß  
§ 19 WHG und ein modernes Regenerationsverfahren mit doku-
mentierter Chargenüberwachung für die Kapazität und Qualität 
des Regenerationsprozesses von Mischbettharzen.

RUNDUMSERVICE
FÜR LABOR- UND REINSTWASSER
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Kundenspezifische UV-Anlagen für die: 
• Desinfektion von Prozess-, Trink- und Abwasser
• Restozonvernichtung und TOC-Reduzierung im

Reinstwasser
• Nassoxidation mittels UV-Bestrahlung zum

Abbau organischer Wasserinhaltsstoffe (AOP)

UV-EL GmbH & Co. KG
Moritzburger Weg 67
01109 Dresden - Germany

+49 (351) 88 38 31 04
info@uv-el.de

www.uv-el.de 

Germany
49 (351) 88 38 31 04



Ihr kompetenter Partner für:
•  Leitfähigkeitsmessgeräte
•  Leitfähigkeitsmesszellen
•  Kundenspezifi sche Entwicklungen
•  SMD - Technik/Bestückung
•  Umkehrosmose/RO-Steuerung
•  Elektronik Klein-/Großserien
•  EMV-Service

ELWA GmbH • Im Löwental 79 • 45239 Essen
Tel.: 0201 79 62 15 • Fax.: 0201 79 62 11 • klaus.warzog@elwa-essen.de
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Je nach Einsatzzweck werden an Reinstwassersysteme in Laboren, 
Forschungs- oder Produktionseinrichtungen unterschiedlichste 
Anforderungen gestellt. Im Vorfeld analysieren wir Ihren täg-
lichen Bedarf an Reinstwasser, eruieren zusätzliche applikations- 
spezifische Aufbereitungsverfahren, Überwachungskriterien, Va-
lidierungsaspekte und andere Parameter und legen die Anlage  

auf diese speziellen Anforderungen aus. Alle unsere Reinst- 
wassersysteme sind zur Herstellung von Reinstwasser (TYP 1)  
geeignet. Als Speisewasser wird vorbehandeltes Wasser aus  
Reverse Osmose, Ionenaustauscher, Elektrodeionisierung oder 
Destillation benötigt. Einige kleine Systeme können auch direkt 
mit Trinkwasser betrieben werden. 

REINSTWASSERSYSTEME
FÜR SPEZIELLE ANFORDERUNGEN

Zum Scheider Feld 38
51467 Bergisch-Gladbach
022 02 / 84130
www.pekutec.de

Behälter- und Apparatebau

Kompetenz in Kunststoff
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Behälter-Apparate- und Rohrleitungsbau
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KIESEL Steriltechnik GmbH
Engelsberg 3
75015 Bretten, Germany

Fon +49 7252 9637-10
Fax +49 7252 9637-20 

info@kiesel-steriltechnik.com
www.kiesel-steriltechnik.com

Edelstahlkomponenten 

für die sterile Verfahrenstechnik
... made for all

... alles aus einer Hand!
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www.werner-gmbh.com

WETEA-WASSER-TECHNISCHE ANLAGEN
WILHELM WERNER GMBH

Maybachstraße 29
51381 Leverkusen
Tel.: +49 2171 7675-0
Fax: +49 2171 7675-10
E-Mail: info@werner-gmbh.com


